Hasznalati Utmutaté
Prés-zaroelemes készuléek

1“-2 2" méretii gazvezetékek megfurasahoz és elzarasahoz

Katalégusszam: 351
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Kérem, olvassa el figyelmesen a hasznalati utmutatot az alkalmazas megkezdése elétt.

Sajatitsa el a készlilék hasznalatat és a munkafolyamatokat, miel6tt a készlléket
rendeltetésszer(ien hasznalatba venné.
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1. A termék leirasa

1.1 Rendeltetésszerii alkalmazas

A prés-zaréelemes készllék DN 25 - DN 65 (1“ — 27%%) méretl acél foldgazvezetékek megfurasara és
elzarasara alkalmas. Ezen kivil Da 63-as PE-cs6vezetékeknél is hasznalhaté a +GF+ Da63-as
nyeregidommal.

Elzaréfej hasznalataval tovabbi alkalmazasi terliletek is lehetségesek, mint pl. vizvezetékek elzarasa.
Egyedi alkalmazasokkal kapcsolatban vegyék fel vellink a kapcsolatot.

Figyelmeztetés: Eltér6 kdzegeknél biztositani kell az elzaréfejek ellenallosagat és a

/_*\ miszertechnikat

A nem rendeltetésszerl hasznalatbdl eredé karokért egyedul a felhasznalé felel. Az altalanos
balesetvédelmi és biztonsagi el6irasokat be kell tartani.

1.2 Felépités
1 Megfuré berendezés
2 | Furérud
3 |Kdzcsavar
4 | Megfarédém
5 | Gombcsap (zsilip)
6 | Racsnis hajtékar
7 | Pneumatikus hajtomi
8 | Kdzpontfurd
9 |Koronamaré
10 | Adapter
11 | Dugdzo rad
12 | Magnesez6 rud
13 | Szerel6 szerszam
14 | Elzardéfej
15 | Felhegeszthetd idom
16 | Menetes zarodugo

Tablazat 1.
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1.3 Miikodési leiras

A rendszerspecifikus felhegeszthet6 idom acél csévezetékre 17-2 %" val6 felhegesztése (vagy a +GF+
nyeregidom felhegesztése a PE Da 63 cs6vezetékre) utan erre szerelik ra a zsilipet. Ezen a zsilipen
keresztll nyomas alatt, gazkiaramlas nélkul furjdk meg a csdvezetéket és tavolitjak el a furasi forgacsot
(csak acél csbvezeték esetében), majd a gumi elzarofejeket bepréselik, hogy a vezeték atmenetileg
elzarasra keruljon. A zaras megszuntetését kovetben a zsilipen keresztul egy zarédugot csavaroznak az
idom (vagy a PE +GF+ nyeregidom) belsé menetébe és leszerelik a zsilipet.

1.4 Miiszaki adatok

- Mérettartomany: DN25 — DN65

- Alkalmazhato cs6 alapanyagok: acél és PE (PE csak Da 63)

- max. zaré nyomas: 4 bar

- max. kézeghdmeérséklet: 80 °C

- Elzardfej csatlakozd menet: Ww %4” kulsé menet

- Tomités kialakitas: NBR, hasznalhat6 foldgaz és ivoviz esetében

e . ,, . PE
Alkalmazasi terulet Acél csbvezeték S
Elzarand6é méret DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN 65 Da 63
Szlikséges furat @ 25mm | 33mm | 40mm | 50mm | 65mm 50 mm
Elzaréfej rend. szam 351 204 | 351 205 | 351 206 | 351 208 | 351 212 351 208
J elzérofej 24mm | 32mm | 39mm | 49mm | 62mm 49 mm
Tablazat 2.

1.5 A kezel6személyzettel szemben tamasztott kovetelmények

A prés-zaréelemes késziléket csak azok a személyek kezelhetik, akiket erre kiképeztek, betanitottak és
felhatalmaztak. Ezeknek a személyeknek a hasznalati utmutatot ismernitik kell, és ennek megfeleléen kell
eljarniuk.
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S = R

L <
e '\i'?
SO O eEsm

VARGA
+SONS

i ehhez az Rend
Abra Megnevezés atméréhoz P
L szam
sziikséges
1 | Megfuro allvany "Perfekt" - 3 1"-2%" 260 003
Farérad,
700 mm hosszu, Ww %" belsé menet| 1"-2 %" 123 003
2 [720 mm hosszu,
G %" k.menet. x Ww %" b.menet 27" 142 001
Kozcsavar,
Ww %" k.menet x G %" k.menet és
6,4 mm furat a kbzpontfuréhoz 1"+ 1%" 409 825
Kozcsavar,
3 | Ww%" kmenetx G %" k.menet
és M 12 b.menet a kézpontfuréhoz | 1%4" - 2'4" | 409 820
Megfarédom 235" 1"-2" 360 000
4 | Megfarodom 3" 2Y5" 360 200
Goémbcsap 275" 1"-2" 370 110
5 | Gémbesap 3" 214" 360 210
6 Racsnis hajtékar 20 mm belsé 1"-2%" 375 561
négysz.
7 | Pneumatikus hajtém( 230N 1" -2%" 230 902
Kézpontfaré HSS, @6,3 mm 1"+ 17" 328 007
8 Kozpontfuré HSS, M 12 kiilsé menet| 172" - 272" 328 002
Koronamaro, Rp %" b.menet
@25 mm 1" 394 314
@33 mm 17" 381115
@40 mm 1%" 381116
@50 mm 2" 381118
9 Koronamaré @65 mm, Rp %" b. m. 2" 317 412
PE-mar6 @50 mm,
csokk.forgacskih., Rp %" b.menet Da 63 PE | 295525
Adapter 172" b.men. x 22" k.men. 1" 360 018
Adapter 2" b.men. x 2%5" k.men. 1" +1%" | 360 020
10 | Adapter 272" b.men. x 22" k.men. 2" 360 021
Adapter 3" b.men. x 3" k.men. 27" 360 215
Dugézo rad,
1" dugoéhoz, 18 mm kiilsé négyszog 1" 360 118
174" dugéhoz, 22 mm kiilsé négysz. | 1" +1%." | 360 123
2" dugohoz, 24 mm kiilsé négyszog 2" 360 124
11 | 214" dugshoz, 18 mm killsé négysz.| 2" 360 131
2" dugohoz +GF+, 19 mm b.négysz.| Da 63 PE | 360 225
Magnesez6 rud 1"+ 1%" 326 303
12 | Magnesez6 rud 1%"-2%" | 326 300
13 2 x forgathaté markolat @8 mm és A" o1 351 029
imbuszkulcs 4 mm
Elzardfej 1", 34" kilsé menet 1" 351 204
Elzaréfej 174", %4" kiils6 menet 17" 351 205
Elzarofej 174", %" killsé menet 1%" 351 206
14 | Elzarofej 2", 34" kiils6 menet 2" 351 208
Elzaréfej 214", %4" kiils6 menet 25" 351212
Felhegeszthet6 idom hengeres heg.
zarédugéhoz O-gydrivel
1" belsé menet x 174" kulsé menet
172" bels6 menet x 2" kiilsé menet 1" 949 614
172" bels6 menet x 2" kiilsé menet 1" 949 615
15 | 2" belsé menet x 24" kiilsé menet 14" 949 616
25" belsé menet x 3" kiilsé menet " 949 618
2" 949 612
Hengeres heg. zarédugo, O-
(gil}'miz trﬁmlfﬂslzgl négyszog 1 950 014
D w o o . 1%"+1%" | 950016
G 172", 22 mm kilsé négyszdg "
16 | G2, 24 mm kiilsé négyszég 2 950 018
o ol T o 2% 950 112
G 272", 30 mm kilsd négyszdg
Tablazat 3.

A PE elzaré nyeregidomot Da 63 (csonk: belsé menet 2" x kiilsé menet 2 ¥2” O-gydlrivel tdmitett sargaréz
zarodugoval +GF+ (Georg Fischer)-t61 50 mm-ig lehet megfurni! Az idom beszerzése kdzvetlenil a +GF+

cégtél torténik.
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2. Altalanos biztonsagi eléirasok

2.1 Az lizemben tarté gondossagi kotelezettsége

A készulék kockazatelemzés figyelembe vételével, a vonatkozé harmonizalt szabvanyok kivalasztasat
kovetéen, valamint tovabbi miszaki specifikacidkat is figyelembe véve Kkerilt megtervezésre és
megeépitésre. A prés-zaréelemes késziilék ennél fogva megfelel a technika mai allasanak és maximalis
biztonsagot garantal.

Ez a biztonsag az Uzemeltetési gyakorlatban azonban csak akkor érhet6 el, ha az ehhez sziukséges
0sszes intézkedés megvalosul. Az uzemben tartd gondossagi kotelezettségén alapszik, hogy ezeket az
intézkedéseket megtervezze, és a végrehajtasukat ellenérizze.

Az lizemben tartonak biztositania kell, hogy:

- a prés-zaroelemes készllék csak rendeltetés szerint kerlljon hasznalatra (lasd ,A termék leirasa”
fejezet, 3. oldal).

- a prés-zaréelemes készlulék csak kifogastalan, hasznalatra alkalmas allapotban keruljéon
alkalmazasra.

- aprés-zaréelemes készlléket csak a gyartd altal meghatarozott alkatrészekkel hasznaljak.

- a szukséges egyéni védofelszerelés a kezeld, a karbantarté és a javitd személyzet rendelkezésére
alljon, és azt hasznaljak is.

- a hasznalati utmutaté egy példanya a prés-zaréelemes készilékkel végzett munka helyszinén
olvashaté allapotban mindig rendelkezésre alljon. (A német nyelvi hasznalati utmutaté letdltheté a
www.huetz-baumgarten honlaprél).

- aprés-zardelemes készliléket csak megfelel6 képzettséggel és jogosultsaggal rendelkezd személyzet
kezelje, tartsa karban, illetve javitsa meg.

- aszemélyzet rendszeresen részesuljon oktatasban az idevagé munkabiztonsagi és kdérnyezetvédelmi
kérdésekben, valamint, hogy a hasznalati utmutatét, kilondsen az abban talalhaté biztonsagi
el6irasokat ismerje.

Az izemben tarténak kiulonosen biztositania kell, hogy:

- kockazatértékelés elvégzésével megallapitasra kerlljenek azok a tovabbi veszélyek, amelyek a
sajatos munkafeltételek kdvetkeztében a prés-zardelemes készulék alkalmazasi helyén jelentkeznek.
(A munkavédelmi térvény 5. §)

- kezelési utasitasban kertljon 6sszefoglalasra minden tovabbi rendelkezés és biztonsagi elbiras, amely
abbdl a kockazatértékelésbdl addédik, hogy a prés-zaréelemes késziiléket rendszeresen valtozo
munkahelyen hasznaljak (A munkaeszkdzhasznalat rendje 6. §).

2.2 Biztonsagi eldirasok a kezel6személyzet részére

2.2.1 Altalanos biztonsagi utasitasok

1. Tartsa rendben a munkateriletét. A munkaterileten a rendetlenségnek baleset lehet a
kovetkezménye.

2. Azilletéktelen személyeket tartsa tavol a munkaterulettdl.

3. Viseljen megfeleld munkaruhazatot. Ne viselien bd Oltdzéket vagy ékszert. Ezeket a mozgd
alkatrészek kdnnyen elkaphatjak. A szabadban végzett munkak esetén ajanlatos védbékesztyl és
csuszasmentes véddcipd hasznalata.

4. A szem védelme érdekében, ha siritett levegés eszkbdzzel dolgozik, mindig viseljen
véddszemuiveget.

5. Kerlilje a természetellenes testtartast. Gondoskodjon arrdl, hogy mindig biztosan és egyensulyban
alljon.

6. Apolja gondosan az eszkdzeit, szerszamait. Tartsa az eszkozeit tisztan, a fardkat és a mardkat
élesen. Tartsa be a karbantartasi utasitasban foglaltakat és a szerszdmcserére vonatkozé
eléirasokat, hogy jobban és biztosabban dolgozhasson.


http://www.huetz-baumgarten/
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7. Legyen figyelmes. Figyeljen arra, amit tesz. A munkavégzést ésszeriien kezdje meg. Ne hasznalja
a prés-zaroelemes késziléket, ha dekoncentralt.

8. Vizsgalja at a prés-zaréelemes késziléket az esetleges sérlilések miatt. A prés-zaréelemes
készlilék tovabbi hasznalata el6tt a sériilt alkatrészek kifogastalan és rendeltetésszerii miikddését
gondosan ellendrizni kell. Ellenérizze, hogy a mozgd alkatrészek rendeltetésszerlien miikddnek és
nem szorulnak-e, vagy egyes alkatrészek nem sérlltek-e. A készulék rendeltetésszeri
mikodésének biztositasahoz valamennyi alkatrészt helyesen kell 6sszeszerelni és eleget kell tenni
az 6sszes feltételnek.

9. Figyelem! A sajat biztonsaga érdekében csak azokat a tartozékokat, kiegészitd készllékeket
hasznalja, amelyek a hasznalati utmutatoban szerepelnek, vagy amelyek a készllékgyarto altal
ajanlasra, vagy megadasra kertiltek. A hasznalati atmutatdban, vagy a katalégusban ajanlottol
eltérd szerszam alkatrészek, vagy tartozékok hasznalata sériilésveszélyt jelent az On szamara.

2.2.2 Alapvetd biztonsagi utasitasok

1. Az informaciok rendelkezésre allasa:

Ezt a hasznalati utmutatét mindig a ballonozé berendezésnél kell tartani. Garantalni kell, hogy minden
személy, aki a ballonoz6 berendezéssel dolgozik, barmely idépontban a hasznalati utmutatot
elolvashassa. A hasznalati utmutaton tul a munkavédelmi torvény és a szerszamhasznalati rendelet
értelmében a gépkdnyvet is rendelkezésre kell bocsatani.

2. A hasznalat megkezdése elétt:

Kell§ alapossaggal ismerje meg:

- a prés-zaréelemes készlléket,

- a vészhelyzet esetén kovetendd intézkedéseket.

Minden hasznalat elétt el kell végezni a kdvetkezd tevékenységeket:

- A prés-zaréelemes készlléket at kell vizsgalni lathatd sérilést keresve, az észlelt hianyossagokat
azonnal ki kell kiiszdbdlni. A prés-zaréelemes készlléket csak kifogastalan allapotban szabad
hasznaini.

- Meg kell gy6z6dni arrdl és biztositani kell, hogy csak az arra jogosult személyek tartozkodjanak a
prés-zardelemes készilék kdrnyezetében, és hogy a készilék alkalmazasa mas személyeket nem
veszélyeztet.

- Minden targyat és mas olyan anyagot, amelyek nem szukségesek a prés-zaroelemes készulék
hasznalatahoz, a munkatertletrdl el kell tavolitani.

3. A prés-zaréelemes késziiléken torténé valtoztatasok:

A prés-zardelemes késziléken biztonsagi okokbdl semmiféle dnkényes valtoztatdas sem végezhett el.
Minden tervezett valtoztatast a Hutz + Baumgarten GmbH & Co. KG gyartonak irasban kell jovahagynia.

Csak eredeti poétalkatrészeket / eredeti kopd alkatrészeket / eredeti tartozékokat hasznaljon, ezeket
kimondottan a prés-zaréelemes készilékhez dolgoztak ki. Kulsé beszerzésbbl szarmazo alkatrészek
esetén nem garantalhatd, hogy azok a megfeleld igénybevételt és biztonsagot figyelembe véve kerlltek
megtervezésre és gyartasra.

Alkatrészek és kuldnleges felszerelések alkalmazasa a prés-zardelemes készuléken, amelyeket nem a
Hutz + Baumgarten szallitott, szintén nem engedélyezettek.
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2.3 A veszélyek sajatos fajtai
2.3.1 Gazkiaramlas:

Hibas hasznalat vagy tdmortelenség miatt olyan mennyiségli gaz Iéphet ki, amely adott esetben elegendd
egy robbandképes elegy létrejottehez.

f IFIGYELMEZTETES| Zavaroknal, mint pl. marétérés a megfirasnal, soha nem szabad a
hibaelharitast gazkiaramlas esetén elvégezni!

IFIGYELMEZTETES| Mielétt kinyitna egy zarészelepet ellenérizze, hogy fennall-e a gazkiaramlas
veszélye!

FIGYELMEZTETES| A munkateriilet nyomasmentesitése és az atszivargé- és maradék
gazmennyiségek elvezetése potenciadlis veszélyt eredményezhet! Ezért ezeket a
gazmennyiségeket egy nem veszélyeztetett térségbe kell elvezetni és kontrollalni!

2.3.2 Forgo alkatrészek miatti veszély:

Vegye figyelembe, hogy a furas kézben a furérud és a meghajtas egyes elemei forognak. Zarja ki a
veszélyhelyzetet odafigyeléssel és védéruhazat hasznalataval.

2.3.3 A készllékben fellépé nyomas miatti veszély

Vegye figyelembe, hogy a vezetéknyomas a megfuras utan fennall a berendezésben
A és a berendezésnél. Ebbdl kovetkezik: A furérudrogzitések kioldasakor a furérudat a
vezetéknyomassal szembe kell vissza- vagy betolni, hogy az ne I6velljen ki akaratlanul.

2.3.4 Elektrosztatikus feltolt6dés miatti veszély

IFIGYELMEZTETES| Azokat a fém eszkdzoket, amelyeket szakaszolandé csévezetékre szerelnek
fel, azokban a térségekben, ahol éghetd gaz-levegé eleggyel kell szamolni, le kell féldelni! Példa:
PE csOvezetéken egy foldeltelen megfuré berendezésen felhalmozdédhat a téltés, amely egy
szikraatcsapodas, vagy vezetékkel valo érintkezés révén gyujtoforras lehet.

2.4 A kezel6személyzettel szemben tamasztott kovetelmények
A prés-zaréelemes késziléket csak azok a személyek kezelhetik, akiket erre kiképeztek, betanitottak és

felhatalmaztak. Ezeknek a személyeknek a hasznalati utmutatot ismernitik kell, és ennek megfeleléen kell
eljarniuk.

2.5 Az alkalmazott biztonsagi szimbélumok magyarazata

IFIGYELMEZTETES| Figyelmeztet a lehetséges visszafordithatatlan sériilés-, vagy
életveszélyre, ha nem koévetik az utasitast.

Achtung

Figyelmeztet a lehetséges sériilésveszélyre, ha nem kdvetik az utasitast.
FIGYELEM! Figyelmeztet a felszerelés lehetséges sérllésére.
TANACS: Fontos informaciokat ad.



2.6 Biztonsagi és hasznalati utasitasok

(altalanos informaciék — nem készulékspecifikus)

Kis atmérdji furas végrehajtasa
el6tt mindig gy6z6djon meg arrol,
hogy a furérud az esetleges
kilovédés ellen biztositva van.

Gazvezetéken tortén6é munkavégzés
esetén ne hasznaljon olyan villamos
meghajtast, amelyek nem
robbanasbiztosak (EX).

Rendszeresen ellendrizze a
vagoészerszamok allapotat és adott
esetben koszoriltesse meg.

Ne hajtson végre semmilyen
atalakitast az eszk6zokon.

T .

o

A menetes szdrakat tartsa mindig
tisztan, jol megolajozva, vagy
megzsirozva.

Ne hasznaljon semmilyen
segédeszkozt a furdberendezés
el6tolas-fogasvételéhez

Ugyeljen arra, hogy a pneumatikus
hajtdmdvek mindig elegendd és a
megfelel§ olajjal legyenek ellatva.

Soha ne lépje tul a furd- és a
ballonozé/prés-zaréelemes késziilékre
megadott nyomastartomanyt.

%

7

L

Rendszeresen ellendrizze az 6sszes
tomités allapotat a nyomasnak
kitett alkatrészeken.

Tanacs:

A gondos karbantartds biztositja a
folyamatos alkalmazhatdsagot és a
hosszu élettartamot.

El&szor olvassa el a hasznalati
utmutatét, majd gy6z6djon meg
arrél, hogy a készilék mindig
kifogdstalan allapotban van-e.

Az eszk6zok alapvetden csak a rendeltetésiiknek megfeleléen, a meghatarozott feltételek kdzott és a

Ha a haszndlatban bizonytalansag
merdil fel, kérjen gyartdi
alkalmazasi tanécsot.

felhasznalasi korlatokat figyelembe véve alkalmazhatoak.
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3. Szallitas

A prés-zaroelemes késziilék és a sziikséges tartozékok védelme érdekében javasoljuk Onoknek, hogy a
készuléket a szallito ladaban taroljak és szallitsak. Ezaltal elkerulhetd a szallitaskori rongaldédas és a
készllék teljességét jobban biztosithatjak.

Amennyiben a berendezés technikat szabadon (nem a szallité ladaban) kell szallitani,
azt ugy kell régziteni, hogy személyeket ne veszélyeztessen és a berendezés technika és mas
részek ne sériljenek meg.

Kézi szallitas esetén biztosan és er6sen kell a készlléket megfogni, hogy az ne essen le. Egy
leesés sérlléshez vezethet (pl. a lab / labujjak zuzdédasa, vagy toérése). A személyi
védbeszkdzoket viselni kell!

Acéllemez szallité lada, a megfurd berendezés és tartozékai
szamara,

Meéret: 1080 x 420 x 210 mm
Rendelési szam: 370 992

10



4. Alkalmazas
4.1 Acél csovezetéken torténo alkalmazas

4.1.1 El6készité munkalépések

VARGA
+SONS

Elzarand6 méret DN 25 DN 32 DN 40 DN 50 DN 65
Felhegeszthet6 Rendelési szam: 949 614 949 615 949 616 949 618 949 612
idom Menet G1“x G1%" | G145 x G2 | G1%“xG2* | G2xG2%* | G2%*x G3*
Adapter Rendelési szam: 360 018 360 020 360 021 360 215*
Menet G174 x G2%%" G2“ x G21%" G215 x G214" G3“x G3“
Gbmbcsap Rendelési szam: 370 110 360 210
Méretek 2V" 3’
Megflrédom | rendelési szam: 360 000 360 200
Rendelési szam: 123 003 i 142 001
Furérud és 123 003
Csatlakoz6 méret Bels6 menet Ww4" K.m. G7/8 /
B.m. Ww%
Kozcsavar Rendelési szam: 409 825 409 820 328 901
Koronamaré | Rendelésiszam: | 394 314 381115 381116 381118 317 412
Maré @ 25 mm 33 mm 40 mm 50 mm 65 mm
Kézponthré Rendelési szam: 328 007 328 002
Koézpontfuré & 6,3 mm 14,5 mm
Magnesez6 rid | rgndelsi szam: 326 303 326 300
Elzarofej
Rendelési szam: 351 204 351 205 351 206 351 208 351212
4 bar-ig Elzaréfej @ 24 mm 32 mm 39 mm 49 mm 62 mm
Rendelési szam: 950 014 950 016 950 018 950 112
Zarédugé Menet G 1° G1u G 2* G2 %"
Kils6 négyszog 18 mm 22 mm 24 mm 31,5 mm
Dug6z6 rud Rendelési szam: 360 118 360 123 360 124 360 131
TABLAZAT 4.

*A 360 215 szamu adapterre kétszer van sziikség a DN65 méretnél. Egyszer a 37-0s gémbcsap alatt, ezutan pedig a 3™-o0s
megfurédém meghosszabbitasahoz, mert maskilénben az elzardéfej a gémbcsap zarasi utjiaban all.

zavartalan hasznalata bevizsgalt és biztositott!

FIGYELEM!: Az idom felhegesztése el6tt a hozza tartoz6 zarédugd problémamentes becsavarasat
ellenérizni kell. Ezaltal feltinnek példaul a menet sérllései, amelyek a befejez6 zarodugd behelyezéskor
jelentds problémakat vonhatnak maguk utan.

FIGYELMEZTETES| A késziilék alkalmazasahoz csak az itt felsorolt idomok és nyergek a
megengedettek és hasznalhatdk fel szabadon (tablazat 4). Ezeknél az idomoknal a készulék
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Az elzarand6 acél csOvezeték méretének megfelelé rendszerspecifikus idomot fel kell hegeszteni az
acélvezetékre (lasd. 4. tablazat).

El6szor az adaptert kell a idom kilsé menetére felcsavarni, majd a gémbcsapot az adapterre. Ezen a
zsilipen keresztll valésulnak meg gazkiaramlas nélkil a munkavégzés tovabbi lépései.

4.1.2 Az acél csGvezeték megfurasa

FIGYELEM| A megfaré berendezés és a meghajtdmotor — ha van ilyen — hasznalati utmutatéit is
\, figyelembe
kell venni!

Az elzarandd méretnek megfeleléen ki kell valasztani a kdzcsavart, a marét
és a koézpontfurét (lasd 4. tablazat). A koézpontfurét a koronamarora
centrikusan kell becsavarni a kdzcsavarba. A marét faggyuval be kell kenni
(rendelési szam: 370 998). A megfuré berendezést (Perfekt 3) csavarozzak
Ossze a megfurédommail.

A farérudat csavarozzak Ossze a kozcsavarral, a maréval és a
kdézpontfuréval, majd ezt toljak be alulrél a megfurédémon keresztul a
megfurd berendezésbe a mard megfuréddémban torténé fellitkdzéséig. A
komplett egységet csavarjak fel a gdmbcsapra, nyissak a gémbcsapot és a
furérudat kézzel toljak be a f6 vezetékre.

IFIGYELMEZTETES| Annak érdekében, hogy a csé hatso falat ne furjak meg vagy furjak at, ellenérizni
kell a lehetséges elbtolasi hosszt a megfuras elétt, illetve korlatozni kell azt a megfurd berendezés
elézetes beallitasaivall

Amikor a kozpontfurd felll a cs6écsucsra, a Perfekt 3 el6tolasat kioldott
szorité pofaknal addig kell el6re tekerni, ameddig keletkezik a Perfekt 3-nal
egy max. lehetséges maradék elbétolasi hossz (V). Ez a max. lehetséges
maradék elbétolasi hossz a mard élét a csbvezeték kbdzepéig viszi és a
koézpontfuré még nem érintkezik a csé alapjaval! Méretek az abranak és a
tablazatnak megfelelGen.

Ellenérizze, hogy a kdzpontfurd a tablazati értékkel "Z” max. a maréél elétt
all (névleges méret).

Kbézpontfuré a| Beallitando

Acélcs6 Maré @ Kdzpont | maro el6tt all | maradék el6-

mérete -furé @ "Z" ertekkel | tolasi hossz "V" SlR

1"-DN 25 W
AQ 33.7 mm @25 mm |6,35 mm 5 mm 22 mm E§§r
1A1®/442_,5)’r\lm?;]2 @33 mm |6,35 mm 5mm 26 mm '
11/2" - DN 40 Megfuras Megfuras
AD 48,3 mm @40 mm [ 14,5 mm 22 mm 45 mm el5tt utan
AZQ '63';,' ri?n @50 mm | 14,5 mm 22 mm 52 mm
2A1®/27é,?’:1215 @65 mm | 14,5 mm 22 mm 60 mm

Tablazat 5.
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A furérudat az elére beallitott maradék el6étolasi hosszal kell a megfurd berendezésben rogziteni.

IFIGYELMEZTETES| Megfuras el6tt a teljes egységen végezzenek nyomasprobat, ugy, hogy a
ballonpumpaval a megfuroddm 74“-0s tomlbcsatlakozdjara probanyomast terhelnek majd
leszappanozzak. Igy biztosithatd a megfurd felépitmény és a felhegesztheté idom hegesztési
varratanak a témorsége!

Ezutan a kézi hajtékart vagy a meghajté motort helyezzék fel a furérud négyszégére és a megfeleld
el6tolassal végezzék el a megfurast. Pneumatikus meghajtast ajanlunk! A kézpontfuras megkezdésekor az
el6tolast dvatosan kell adagolni. A kdzpontfuras utan a maro kivagja a pogacsat, és a kézpontfuré hasitott
gyUrije azt a mardban tartja. (csak az 1 2" - 2 2" méreteknél).

A furas végrehajtasat kovetéen oldjak a furérud rogzitését majd a furérudat kézzel Utkdzésig engedjék
vissza.

Magasabb nyomasoknal a furérud a vezetéknyomas kovetkeztében a szorité pofak
oldasakor visszahuzédhat. A biztonsag kedvéért ezért a hajtokart a furérud négyszogére kell felhelyezni
és kézi erével kontrollalva kell visszaengedni. A vezetéknyomas minden egyes bar-ja kb. 49 N erével (ez
kb. 5 kg-nak felel meg) hat a furérudra, magnesez6 rudra vagy a dugézo rudra.

Zarjak a 2 42"-0s gébmbcsapot, a nyomast a megfurédémon Iévé Va“-os gdmbcsapon keresztul engedjék le
és a megfurod technikat szereljék le. El8szor a kézpontfurdt csavarozzak ki, hogy el lehessen tavolitani a
pogacsat.

\ FIGYELMEZTETES| Mielétt kinyitna egy zaroszelepet ellenérizze, hogy fennall-e a
3 gazkiaramlas veszélye!

4.1.2 Forgacsok eltavolitasa

Acél csOvezetékek megfurasanal a kovetkezd lepések el6tt a
forgacsot gondosan el kell tavolitani az elzarofej védelme és az elzaras
hatékonysaga érdekében!
1" és 1 1/4"-0s cséméreteknél a 326 303 cikkszamu magnesezd rudat (magnes
@ 25 mm) kell alkalmazni.

1"-0s méretnél a 25 mm furat @ esetében a @25 mm-es magnes adott
esetben nem vezethet6 at a furaton a csdvezeték aljaig. A magnes azonban
elég er6s ahhoz, hogy felfogja a forgacsokat, ha a magnes az 1”-os
acélvezetéken feldl.

1 1/2"-0s cs6mérethez a 326 300 cikkszamu magnesez6 rudat (magnes @32
mm) kell alkalmazni! =

Ehhez a magnesez6 rudat alulrdl be kell tolni a megfurédémba (megfuréd
berendezés nélkil), a megfurédémot pedig fel kell csavarni a gémbcsapra. A
nyitott gdémbcsapon keresztlil a magnesez6 rudat toljak be a csévezeték aljaig O
majd a magnesezd rud mozgatasaval gylijtsék 6ssze a forgacsokat. Ezutan

hluzzak vissza a magnesez6 rudat, zarjak a gémbcsapot, a megfurodom Y4“-os

csapjan keresztll nyomasmentesitsenek, csavarozzak le a megfurédomot és

tisztitsdk meg egy ronggyal a magnest a forgacsoktol. Ezt az eljarast addig |
ismételjék, amig a magnes mar nem szed dssze forgacsot (kb. 5-szor).

ANACS| A cs6 kiils6 oldalanak megutogetésével a magnesezd rud konnyebben '
Ossze tudja szedni a forgacsokat a cs6 széleirél.
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4.2 Da63-as PE csovezetéken torténo alkalmazas

4.2.1 El6készité munkalépések

IFIGYELMEZTETES| Ha a késziiléket Da 63-as PE-cs6vezetékeknél hasznaljak, akkor csak a
+GF+ idom, +GF+-kod: 193 149 437, hasznalata van jovahagyva! Ennél az idomnal a készilék
zavarmentes hasznalata bevizsgalt és biztonsagos!

FIGYELEM! A +GF+ idom felhegesztése elétt ellenérizni kell a hozza tartozé zarédugd problémamentes

becsavarasat. Ezaltal feltinnek példaul a menet sérilései, amelyek a befejezd zarédugé behelyezéskor
jelentés problémakat vonhatnak maguk utan.

A +GF+ idomot a G2 %" kiulsé m. x G 2" bels6 menetes csatlakozéval kell felhegeszteni a D63-as PE
csévezetékre. A 2 /4" gdbmbcsapot kdzvetlendl a +GF+ idomra kell felcsavarozni.
Ezen a zsilipen keresztll lehet elvégezni a kdvetkezd Iépéseket gazkiaramlas nélkdil.

FIGYELMEZTETES| Azokat a fém eszkdzoket, (P _
A amelyeket mlanyag csévezetékre szereltek fel, le
kell féldelni, hogy adott esetben a fellépd I

elektrosztatikus feltoltddést biztosan levezessék
(lasd fejezet 2.3.4).

4.2.2 PE csGvezeték megfurasa

Csavarozzak fel a PE-marét @50 mm, csokkentett forgacskihozatalu, (295 525) a
kbézcsavarral a furéradra (123 003).

A PE-marot szilikonzsirral (Best.-Nr.: 370 994 / 370 997) kell bekenni. A megfuro
berendezést (pl. Perfekt) 6ssze kell csavarozni a megfurédéommal.

A furérudat a kézcsavarral és a maréval toljak be alulrél a megfurédomon keresztil a
megfurd berendezésbe a maré megfurodomban térténé felitkozéseéig.

A komplett egységet csavarjak fel a gdbmbcsapra, nyissak a gdmbcsapot és a furérudat
kézzel toljak be a f6 vezetékre.
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IFIGYELMEZTETES| Annak érdekében, hogy a csé hatsé falat ne firjak meg vagy farjak
at, ellendrizni kell a lehetséges elétolasi hosszt a megfiras elétt, illetve korlatozni kell
azt a megfuré berendezés elézetes beallitasaival!

A PE-idomban van egy perem, amelynek belsé atmérdje
39 mm. Ez az @50 mm PE-maréval felfurasra kerdl
kodzvetlenil a PE-cs6é megfurasa elétt. Ha a PE-mard felll
a peremre az idomban, akkor a Perfekt 3 elétolasat kioldott 1 C:!

szorité pofaknal addig lehet elére tekerni, ameddig
keletkezik a Perfekt 3-nal egy max. lehetséges maradék
el6tolasi hossz (V), amely 35 mm (1/2 cs6-klls6< 31,5 mm
+ peremmagassag 3,5 mm).

Ez a max. lehetséges maradék el6tolasi hossz a maré élét
a csOvezeték kozepéig viszi és nem all fenn annak a
veszélye, hogy megfurjadk vagy akar atfurjak a PE
csévezeték hatso falat!

Rogzitsék a furérudat a megfurd berendezésben.

Megfurds Megfurds
el6tt utan

IFIGYELMEZTETES| Megfuras elétt a telies egységen végezzenek nyomasprobat, tgy, hogy a
ballonpumpaval a megfurédom ’i*-os tomlGesatlakozojara probanyomast terhelnek majd
leszappanozzak. lgy biztosithaté a megfuré felépitmény és a PE hegesztés tdomdrsége!

Ezutan a kézi hajtokart helyezzék fel a furérud négyszogére és a megfeleld elétolassal végezzék el a
megfurast. PE csévezetékeknél mindig kézi meghajtast kell alkalmazni. Az el6tolast kézel azonos
nagysagban és a kézi kar mozgasaval egy idében végezzék. Ezaltal adodnak a legkedvezdbb vagasi
feltételek és a kivagott pogacsa biztosan a maréban marad.

A furas végrehajtasat kdvetéen oldjak a furérud régzitését majd a furérudat kézzel Utkdzésig engedjék
vissza.

Magasabb nyomasoknal a farérid a vezetéknyomas kovetkeztében a szorité pofak
. oldasakor visszahuzédhat. A biztonsag kedvéert ezért a hajtokart a furérud négyszogére kell
\ felhelyezni és kézi erével kontrollalva kell visszaengedni. A vezetéknyomas minden egyes bar-ja kb.
49 N erbvel (ez kb. 5 kg-nak felel meg) hat a faréradra, magnesez6 radra vagy a dugézé rudra.

Zarjak a 2 42"-0s gébmbcsapot, a nyomast a megfurédémon Iévé Va“-os gdmbcsapon keresztul engedjék le
és a megfuré technikat szereljék le.
A pogacsat a mlanyag marobdl a kinyomo szerkezettel (rend. sz.: 295 600) tavolitsak el.

\ FIGYELMEZTETES Mielétt kinyitna egy zarészelepet ellenérizze, hogy fennall-e a
A gazkiaramlas veszélye!
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4.3 Az elzaréfejek behelyezése

IFIGYELMEZTETES]| Alkalmazas elétt szemrevételezéssel ellendrizzék az elzaré gumik allapotéat!
A Kisebb vagasok nem akadalyozzak a hasznalatot.

A megfelel6 méretl elzardfejet tekerjék fel a furérudra (Ww 3%4%) és a kérmds kulcs segitségével alaposan
huzzak meg, hogy az véletlenul se tudjon a furéradrdl leoldani. A megfurd késziléket csavarozzak dssze
a megfurédémmal és a furérudat alulrdl toljak be a felépitménybe. A felépitményt tekerjék fel a zsilipre,
zarjak az Y4“-0os gdbmbcsapot és nyissak a zsilipet. Az elzarofejet a furéruddal a csé aljaig toljak le és a
furérudat a megfurd készilékben rogzitsék.

ANACS| A szorité pofak csavarjait alaposan meg kell hizni a megfelelé, 180 mm-es emeldkarral
rendelkez8 imbuszkulccsal, hogy a furérid ne csuszhasson el a szorité pofaban!

A megfurd készulék elbtolas-fogasvételén keresztil fog ezt kdvetden az elzardfej a furérud elforditasa
nélkil a csévezetékbe bepréselbdni.

A Perfekt 3-on réz-kontaktzsirral bekent elétolasi menettel nagyobb az elérhet6 el6tolé erd, ezaltal
az elzarofejet jobban be lehet préselni!

A zaras teljes ideje alatt a szerkezetnek felszerelve kell maradnia.

IFIGYELMEZTETES| Bizonyosodjanak meg arrél, hogy a munkateriileten vagy a prés-
A zaroelemes késziilékben (szétszereléskor) maradé gazmennyiségekb6él nem szarmazik
veszély. Példaul a maradék gazt egy légtelenitd tomld segitségével vezessék el egy biztonsagos
terlletre.

\ [FIGYELMEZTETES] A csévezeték megbontasa el6tt ellendrizzék az elzaras eredményességét.
3 A nyomasmentesitésnek az elzaras mogott kell lennie, pl. a hazi bekotésen keresztiil.

ANACS Ha az elzaras nem tomor, akkor adott esetben a megfuro berendezés elétolas-fogasvételén at az
elzaréfej jobban bepréselhetd!

IFIGYELMEZTETES| Ha lerakodas, szennyezédés, stb. kdvetkezményeként az elzaras nem
3 megfeleld, akkor adott esetben csokkenteni kell a vezetéknyomast vagy mas intézkedéseket kell
hozni!

4.4 A zaras megsziintetése

A zaras feloldasahoz a megfurd berendezés elétolasat lassan visszafelé kell tekerni. Az elzaréfejek lassu
nyomasmentesitése lehetévé teszi, hogy a deformalt gumi visszaalakulhasson a kiindulasi formajara és
az problémamentesen kihuzhato legyen.

Az elzarofejek nyomasmentesitése utan a furérad rogzitését a megfurd berendezésben fel lehet oldani,
és az elzardéfejet a zsilip zarasi helyzete mdgeé kell visszahuzni.
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Magasabb nyomasoknal a furérid a vezetéknyomas kovetkeztében a szorité pofak
oldasakor visszahuzédhat. A biztonsag kedvéért ezért a hajtdkart a furérad négyszogére kell felhelyezni
és kézi erével kontrollalva kell visszaengedni. A vezetéknyomas minden egyes bar-ja kb. 49 N erével (ez
kb. 5 kg-nak felel meg) hat a furériudra, magnesez6 rudra vagy a dug6zo rudra.

A zsilipet zarni kell, a megfurédémon lévé V42“-os gdmbcsapon keresztul a felépitményben Iévé nyomast le
kell ereszteni és a felépitményt a zsilip fol6tt le kell szerelni.

4.5 Dug6zas
A dugot rogzitsék a dugdzé rudban.

ANACS| A kiilsd négyszogli acéldugét a megfeleld dugdzé radban SW 4 imbuszkulcs segitségével, két
hernydcsavarral szilardan régzitsék.

A dug6zo rudat a behelyezett dugdval alulrdl toljak teljesen a megfurédéomba.

TANACS| Adott esetben sziikséges lehet a megfurodémot (régi kivitelezés) egy adaptergyriivel
meghosszabbitani, ha a dugét nem lehet teljesen visszahuzni a megfurédémba.

L
: L

=

Az egységet csavarjak fel a 2 V2"-0s gdmbcsapra és nyissdk a csapot. Toljak le a dug6zo rudat és
a dugot csavarjak az idomba/nyeregbe. A megfurodom V2“-os gdmbcsapjan ellendrizzék, hogy a
dugé témor-e.

Szereljék le a dugozoé egységet a zsilippel és az adapterrel egytt.

ANACS] A kiilsé négyszogl dugoénal a komplett zsilipet tekerjék le az idomrél és hizzak le a dug6zo
raddal. Oldjak a bels6 imbuszos csavarokat és vegyék le a dugorél a dug6zo rudat.

A dugot hegesszék fel, illetve csavarozzanak fel egy kupakot.

IFIGYELMEZTETES| A maximalis névleges nyomas acél idomok és acéldugok esetén (PN
£_*\ 16) csak a behegesztett allapotban érvényes.

Az bsszes szerszamot tisztitsak meg és a fém tiszta fellleteket beolajozva helyezzék el a szallitd
ladaban.
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5. Segitség zavarok esetén

Ahhoz, hogy a prés-zaréelemes készilék alkalmazasakor a zavarok elkertilhetéek legyenek, a hasznalati

utmutatot mindenképpen el kell olvasni. Kérjik, Ugyeljenek a biztonsagi elbirasok betartasara!
Ha nehézségek mertlnek fel, ezeket meg kell szintetni, mielétt tovabb folytatnak a munkakat.

|FIGYELMEZTETES| Zavar esetén semmiképp se kezdjenek bele az lizemzavar
elharitasba gazkiaramlas alatt!

A lehetséges hibajelenségeknek tablazatos attekintése és segitség a hibak elharitasahoz

Hiba/Zavar

Lehetséges ok(ok)

Elharitas

A meneteket nem
lehet 6sszecsavarozni

A menetek sérllése

Ellenérizzék a kilsé és bels§ meneteket, adott
esetben a sérllt menetet javitsak ki, vagy cseréljék ki
az alkatrészt.

Szerkezet tomortelen

A tomitések
elkoszolodtak

Ellenérizzék a tomitetlenséget, tisztitsak meg a
meneteket és a tomitéseket.

A tomitések sérultek

Ellenérizzék a tomitetlenseget,
tomitéseket.

cseréliegk ki a

Az elzaréfej nem zarja
tdmoren a vezetéket

Az elzardéfejet jobban
be kell préselni

Tovabbi el6tolas a megfurd berendezésen.

Adott esetben a nagyobb el6tolé erd eléréséhez a
megfurd berendezés elbtolasi menetét réz-kontakt
zsirral kell bekenni. Ajanlas: ,Perfekt*-3

Meghibasodott Elzaréfejet ki kell cserélni.
elzarofej
A szennyezett csévezeték szakaszt tisztitani kell, ahol
Szennyezett s
< . az elzarofej tomit.
csBvezeték

Adott esetben a vezetéknyomas csdkkentése

A szorit6é pofak
csavarjai nincsenek
eléggé meghuzva

A megfurd berendezéshez tartozé imbuszkulcsot kell
hasznalni (180 mm hosszu). A szorité pofak csavarjait
jol meg kell hazni.

Egy tomor elzaras
késdbb tomortelen v.
tomortelenebb lesz

A szorit6é pofak
csavarjai nincsenek
eléggé meghuzva

A megfurd berendezéshez tartozé imbuszkulcsot kell
hasznalni (180 mm hosszu). A szoritd pofak
csavarjait j6l meg kell huzni.

Az elzardfejet nem
lehet visszahuzni

Az elzaréfej még
nincs a kiindulasi
formajaban

Az elzaréfej nyomasmentesitése az elbtolas
visszatekerésével. 1d6t kell hagyni, hogy ismét
visszaalljon az elzaréfej kiindulasi formaja.

Alacsony hdémérseékletnél felmelegitéssel lehet

segiteni, hogy a gumi hamarabb visszanyerje a
kiindulasi formajat.

A zarédugot nem
lehet behelyezni

A zarédugo menete
szennyezett

Meneteket lefuvatni! (adott esetben az O-gylriiket
bezsirozni). Ajanlas: kils6 meneteket talkummal
beszorni.

A zar6édugo menete
sérult

Menetet javitani, sorjat eltavolitani! (adott esetben az
O-gylrlket bezsirozni). Ajanlas: kilsé meneteket
talkummal beszorni.

A zardédugo nem
megfeleléen van
régzitve a dugézo
rudban

A dugét (négyszdgletes) egyenesen kell behelyezni a
hozzad  tartoz6  dugo6zé rudba, majd a
hernyocsavarokkal rogziteni kell.

VARGA
+SONS
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6. Karbantartas

A karbantartas a biztonsagos munkavégzés és a preés-zaroelemes készilék hosszu élettartamanak
el6feltétele. A helyes apolas, tarolas és kezelés nagy jelentéséggel bir a biztonsag és a hosszu élettartam
biztositasaban.

Altalanossagban minden munkaeszkdzre, igy a prés-zaréelemes késziilékre is vonatkozik az
Uzembiztonsagi rendelet. Biztositani kell a rendszeres atvizsgalast, hogy a hibakat idében felismerjék és
kijavitsak.

Ennek megfeleléen a vallalkozé a sajat belatasa szerint meghatarozza az atvizsgalas terjedelemét és
gyakorisagat, valamint kijeldl erre egy szakképzett személyt, rendszerint a sajat alkalmazottai kézal. A
gyarto utasitasait, amelyek termék-specifikusan tovabbi vizsgalatokat kdvetelnek meg, ekdzben magatdl
értetédéen figyelembe kell venni.

6.1 Tisztitas és tarolas

A prés-zaroelemes készuléket és a megfurd berendezést a hasznalat utan adott esetben meg kell
tisztitani, be kell olajozni, illetve zsirozni.

A témitések allapotat ellenérizni kell, adott esetben ki kell cserélni a tomitéseket. A késziléket az elbirt
szallité ladaban kell tarolni és szallitani.

Az elzaréfejek gumi részei természetes kaucsukbodl késziiltek, igy természetes Gregedésnek vannak
kitéve. Ez az 6regedés befolyasolhato:

A térolasi hémérséklet lehetbleg 15-25°C, a levegd nedvességtartalom maximum 65% legyen, kémiai
behatasokat, illetve g6zoket kerulni kell. Az UV-sugarzast is kerllni kell, ezért a tarolas a lezart szallitd
ladaban torténjen.

Pordzus vagy repedezett elzaréfejet ne hasznaljanak!

6.2 Vizsgalat és javitas

A berendezés altalanos allapotat, tovabba a készliléktechnika teljességét rendszeresen ellendrizni kell,
amennyiben sziikséges, fel kell djitani. Az ellenérzés szempontjai:

- Az 6sszes mozg6 rész konny( jarasu?

- A tomitéfellletek rendben vannak?

- A manométerek rendben vannak? (mutato allas)

- A csavarmenetek sérulésmentesek?

- Az elzarofejek allapotal

A tomitések egyszerl cseréjét a felhasznald sajat maga is elvégezheti (Iasd az alkatrészlistat).

/1\ [FIGYELMEZTETES Biztonsagi okokbdl a javitasok csak a Hiitz + Baumgarten telephelyén
£—=—2 végezhetok el.
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6.3 Potalkatrészek listaja

Abra | Pétalkatrész Rend.-szam
1 O-gylri 25 x 4 080 912
2 Gémbcsap % kilsé merjet, tomI6- 781 006

csatlakozévéggel, normal
3 | Toml6 csatlakozovég V4", kilonallo 781018
4 Gombcsap markolat /4* 781 016
5 Anya 4“-0s gdbmbcsaphoz 781 017
6 Markolat, ktlénallo 360 107
7 O-gyird 70 x 4 (megfurédomhoz 2 1/2") | 360 806
O-gylirG 82 x 4 (megfurodémhoz 3") 360 906
8 Kézi hajtokar, kilénallo, 2 1/2“-os 370 535
gbmbcsaphoz
Kézi hajtokar, kilonalld, 3“-os 360 211
gbmbcsaphoz
Csavar a kézi elzar6 karhoz, kilonallo,
9 17" és 2V4"-0s gbmbcsaphoz 370 522
3"-0s gdmbcsaphoz 360 212
O-gyliri 43 x 3 a 360 018 adapterhez 282 515
10 | O-gylri 55 x 4 a 360 020 adapterhez 360 805
O-gyliri 82 x 4 a 360 215 adapterhez 360 906
11 O-gyliri 70 x 4 k.m. 25" adapterhez 360 806
O-gylir 82 x 4 a 360 215 adapterhez 360 906
12 | Herny6csavar M8x8 360 125
Elzarofej, 1“—os csbvezetékhez 351 204
Elzardfej, 14"~ os csévezetékhez 351 205
13 | Elzaréfej, 1/4°-0s csOvezetékhez 351 206
Elzarofej, 2°-os csbvezetékhez 351 208
Elzaroéfej, 2V4"-0s csbvezetékhez 351 212
14 | Forgathaté markolat @ 8 mm 080 994
15 | Imbuszkulcs 4 mm 370 112
Magnes @25 mm, kalonallo, 1" + 174" 326 210
16 'Magnes @32 mm, kiilbnallé, 1% - 2% | 326 310
17 |Herny6csavar M 8 x 8 360 135
18 | Rugds gydrl, kuldénalld, kdézpontfurohoz | 360 814
A megfurd berendezés kiegészitdit lasd a
19 | katalégusban, a vonatkozé hasznalati utasitasban vagy

www.huetz-baumgarten.de.
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7. Jogi nyilatkozat

Felhivjuk a figyelmiket arra, hogy a berendezések egymassal ésszehangoltak és csak eredeti Hitz +
Baumgarten részek kertlhetnek hasznalatba. Ezek az egymassal 6sszehangolt részek garantaljak az
eléirasszerl alkalmazas mellett a zavartalan hasznalatot.

A hasznalati utmutaté be nem tartasa esetén a megfelel6ségi tanusitvany elvesziti az érvényességét,
illetve visszautasitunk minden garancialis, reklamacios vagy kartalanitasi igényt.

A Hitz + Baumgarten szerszamokat és készilékeket csak a Hitz + Baumgarten GmbH & Co. KG kifejezett
engedélyével (irott formaban) lehet az USA-ba exportalni.

Minden abra, technikai adat és méret megfelel a nyomtataskori szerkezeti allapotnak. A technika fejlédését
szolgalo valtoztatasokhoz valo jogot fenntartjuk. Az abrak eltérhetnek az eredetitél.

A hasznalati utmutatdé eredeti nyelve német. Vita esetén a német nyelvi valtozatban foglaltak az
irdnyadok.

© a forditas a Varga + Sons Kft. tulajdona, masolasa, sokszorositasa, nyomtatasa kizarélag a Varga +
Sons Kft. irasos hozzgjaruldsa esetén engedélyezett.

Berendezéseink és szerszamaink zavartalan hasznélatat kivanjuk Onnek. Amennyiben mégis kérdésiik
merulne fel, a kovetkezd cimen természetesen allunk rendelkezésikre:

Magyarorszagi képviselet: Gyarté:

Varga + Sons Kft. Hiitz + Baumgarten GmbH & Co. KG
Rakoczi tér 4/B. Solinger Str. 23-25

H-2500 Esztergom D - 42857 Remscheid

Tel.: +36 33 501 525 Tel.: 02191 9700 0

Mobil: + 36 30 474 9364 Fax: 02191 9700 44
WWW.varga-sons.com www.huetz-baumgarten.de
office(@varga-sons.com info@huetz-baumgarten.de

Rev.1.0-17.02.2015.
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